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5 мг/м3. По расчетным данным уровень загрязнения 
атмосферного воздуха во всех исследуемых зонах 
составил от 10 до 60 мг/м3, что превышает ПДК 
в 2-12 раз.

По данным ГИБДД г. Мурома, за последнее деся-
тилетие количество зарегистрированного транспорта 
возрастает в среднем на 1000 единиц в год. Поэтому 
при сохранении имеющейся улично-дорожной сети 
интенсивность загруженности основных магистралей 
транспортом возрастает и соответственно загрязнение 
атмосферного воздуха становится более интенсивным.
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В последнее время проблема леса становится все 
более актуальной. Говоря о проблеме леса, стоит от-
метить несколько наиболее важных моментов. Сюда 
стоит отнести проблемы загрязнения лесов, ограни-
чение леса как ресурса, влияние состояние лесов на 
природные явление, животных, климата и общего со-
стояние планеты. Учитывая все эти факторы, нельзя 
недооценивать значимость леса. Необходимо вно-
сить соответствующие законодательные поправки, 
которые смогли бы обеспечивать контроль за лесом. 
Таким образом возникает необходимость в создание 
мощной общей международной системы сертифика-
ции. Аббревиатура FSC означает Forest Stewardship 
Council (Лесной попечительский совет). Лесной по-
печительский совет продвигает идею экологически 
ответственного управления лесами, которое подраз-
умевает обдуманную заготовку леса, не угрожающую 
биоразнообразию региональных лесных экосистем 
и не наносящую непоправимого урона продуктив-
ности и экологической функции лесов. FSC продол-
жает гармонизацию с новым европейским лесным 
законодательством. Лесной попечительский совет 
(FSC) ведет активную работу по приведению требо-
ваний лесной сертификации в соответствие с новым 
Регламентом ЕС о лесоматериалах, который вступает 
в силу с 3 марта 2013 г.

Регламент призван предотвратить поступление 
незаконно заготовленной древесины и продукции 
из нее на европейский рынок и лишить нечестных 
производителей конкурентных преимуществ перед 
ответственными производителями. Вносимые изме-
нения также будут соответствовать требованиям по 
обеспечению легальности продукции из древесины, 
содержащимся в Законе Лейси (США) и требованиям 
FLEGT. Изменения коснутся трех основных стандар-
тов FSC, в первую очередь, стандарта для контроли-
руемой древесины, а также принципов и критериев 
FSC и стандарта цепочки поставок.
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Целью данной работы является исследование дис-
персного состава суспензий. При исследовании кине-
тики суспензий был использован седиментационный 
метод анализа, заключающийся в измерении скоро-
сти осаждения частиц в жидкой среде. 

К седиментационным методам анализа относятся: 
отмучивание, измерение плотности столба суспен-

зии, пофракционное (дробное) оседание, метод от-
бора массовых проб, накопление осадка на чашке ве-
сов, электрофотоседиментометрия, седиментометрия 
в поле центробежных сил, основанная на применении 
центрифуг [1]. Для успешного проведения седимен-
тометрического анализа должно выполняться усло-
вие независимого движения каждой частицы, которое 
достигается применением разбавленных систем или 
добавлением стабилизаторов, препятствующих сли-
панию частиц.

Анализ проводился по методу накопления осадка 
на чашечке весов, предложенному Оденом. Принцип 
метода состоит в том, что через определенные интер-
валы времени взвешивают чашку, опущенную в су-
спензию, и по нарастанию ее массы судят о соотноше-
нии различных фракций. По мере оседания частиц их 
масса на чашке увеличивается вначале быстро, так как 
оседают наиболее тяжелые частицы, затем все медлен-
нее (каждая фракция считается монодисперсной).

По данным взвешивания осадка получают кривую 
седиментации, которая выражает зависимость массы 
осадка от времени осаждения. Для монодисперсной 
системы угол наклона прямолинейного участка кри-
вой зависит от скорости оседания частиц и связан 
с их размером. Предполагая, что частицы имеют сфе-
рическую форму и при их осаждении соблюдается 
закон Стокса, определяли экспериментально зависи-
мость массы осевшего осадка от времени. По скоро-
сти осаждения частиц с помощью соответствующих 
уравнений были рассчитаны размеры (радиусы) ча-
стиц, распределение частиц по размерам и подсчита-
на их удельная поверхность.
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Производственный травматизм – это совокуп-
ность травматических повреждений полученных 
работником на производстве. Чаще всего случаются 
травмы от незнания персоналом элементарных пра-
вил безопасности, отсутствия инструкций по охране 
труда, недостатка производственных навыков долж-
ной квалификации, нарушения правил эксплуатации, 
низкой трудовой и производственной дисциплины. 
Многое также зависит и от технических причин: не-
соответствие требованиям технологического обору-
дования, неправильный выбор методов обработки, 
транспортировки, несоблюдение планово-произ-
водственных сроков, неисправность оборудования. 
Травмы нередко возникаю и в несоответствии с мете-
оусловиями от повышенного уровня шума, вибрации, 
излучения. Способствуют увеличению травматизма 
на производстве и недостаточная профессиональная 
подготовка, нарушение правил безопасного ведения 
работ, трудовой и производственной дисциплины, 
снижение внимательности, увеличение числа рабо-
чих часов. Также одной из важнейших причин прак-
тически каждого несчастного случая на производстве 
является «человеческий фактор». Именно на него 
следует воздействовать, чтобы улучшить ситуацию 
с безопасностью на производстве.

Полностью избежать риск травматизма в тру-
довой деятельности практически невозможно, но 
уменьшить его за счет проведения организационных 


