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Сахарные заводы РФ ежегодно перераба-
тывают 25–26 млн т сахарной свеклы, и кроме 
основной продукции – сахара, получают око-
ло 24-24,5 млн т вторичных ресурсов в виде 
свекловичного жома – 21-22 млн т, мелассы – 
1,1-1,2 млн т и фильтрационного осадка – 
2,5 млн т. Фильтрационный осадок образуется 
при взаимодействии несахаров диффузионного 
сока с известью и диоксидом углерода в количе-
стве 10…12 % к массе перерабатываемой свеклы 
и содержит 75…80 % СаСО3 и 20…25 % органи-
ческих и минеральных несахаров, в том числе 
азотистых и безазотистых органических соеди-
нений (белки, пектиновые вещества, кальциевые 
соли щавелевой, лимонной, яблочной и других 
кислот, сапонин, минеральные вещества и др.). 

Авторами статьи предлагается использо-
вать фильтрационный осадок после темпера-
турной обработки в качестве сорбента в про-
цессе очистки сточных вод. В настоящее время 
в связи с ростом техногенных аварий, возни-
кающих повсеместно, в связи с неполадками 
и неисправностью оборудования или ошибками 
персонала в любом населенном пункте целесо-
образно иметь запас сорбентов, пригодных для 
очистки воды, почвы, проливов нефтепродуктов 
и т.п. Очевидно, что наиболее перспективно их 
изготовлять из местных бытовых или промыш-
ленных отходов, в результате чего одновремен-
но будут решаться вопросы переработки и ути-
лизации образующихся отходов производства 
и потребления.

Установлено, что фильтрационный осадок, 
обожженный при температуре 580-600 °C в тече-
ние 30 мин, может быть использован в качестве 
сорбента, т.к. в этих условиях содержащиеся 
в нем органические вещества не сгорают до ко-
нечных продуктов, а подвергаются обугливанию. 
Т.о., обожженный осадок должен обладать свой-
ствами сорбента и коагулянта одновременно.

Результаты экспериментов показывают прин-
ципиальную возможность использования обо-
жженного дефеката для очистки сточных вод 
мясо-молочной промышленности совместно 
с традиционными коагулянтами и флокулянтами.

При использовании в качестве коагулянтов 
солей алюминия и железа в результате реакции 
гидролиза образуются малорастворимые в воде 
гидроксиды железа и алюминия, которые сор-
бируют на развитой хлопьевидной поверхности 
взвешенные, мелкодисперсные и коллоидные 
вещества и при благоприятных гидродинамиче-
ских условиях оседают на дно отстойника, об-
разуя осадок.

Эффективность реагентного способа очист-
ки сточной воды, в частности с использовани-
ем коагулянтов, можно повысить, установив 
более строгий контроль за расходом реагентов, 
параметров перемешивания, а также физико-
химических характеристик загрязняющих ве-
ществ (их размера и заряда, характеризуемого 
ζ-потенциалом). 

С целью изучения процесса коагуляцион-
ной очистки сточных вод молокозавода был 
проведен ряд экспериментов по определению 
ζ-потенциала и размера образующихся агломе-
ратов в зависимости от дозы и вида реагента. 
В сточную воду добавляли 10, 20, 30 мкл/дм3 
10 % раствора сульфата алюминия и флокулян-
та «АКВА-АУРАТ», 0,05 г/дм3 сорбента полу-
ченного при обжиге фильтрационного осадка 
и проводили перемешивание с помощью про-
пеллерной мешалки при разной продолжитель-
ности и скорости перемешивания. После чего, 
через 90 мин отстаивания, в пробах измеряли 
содержание взвешенных веществ, жира, хлори-
дов, размер образующихся хлопьев и величину 
ζ-потенциала.

Как показали результаты экспериментов, 
при совместном использовании предлагаемо-
го сорбента и флокулянта, скорость осаждения 
увеличивается в 8-10 раз за счет утяжеления 
хлопьев, образуется более плотный осадок, объ-
ем которого в 1,5–2 раза меньше. Таким обра-
зом, проведенные исследования иллюстрируют 
процесс коагуляции частиц дисперсной фазы 
и позволят оптимизировать производственный 
процесс очистки сточных вод молочной про-
мышленности.
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