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В пособии также изложены основные во-

просы по хранению нефти и нефтепродуктов. 
Приводится классификация резервуаров; обо-
рудование, обеспечивающее надежную работу 
и снижение потерь нефти; оборудование для 
обслуживания и ремонта резервуаров, противо-
пожарное оборудование. Рассмотрены вопросы 
слива и перекачки маловязких и вязких нефте-
продуктов; способы подогрева и теплоносите-
ли, конструкции и расчет подогревателей. Дает-
ся классификация, состав и свойства природных 
и искусственных газов, теоретические осно-
вы движения газов по трубам, подготовка газа 
к транспорту.

В основу учебного пособия положен курс 
лекций, читаемый автором по дисциплине 
«Оборудование транспорта и хранения нефти 
и газа» на протяжении ряда лет. Учебное посо-
бие написано в соответствии с Государствен-
ным образовательным стандартом подготовки 
бакалавров и магистров по направлению 151000 
«Технологические машины и оборудование». 
На основе учебного пособия подготовлен курс 
лекций в форме презентации.

Учебное пособие предназначено для сту-
дентов специализаций «Оборудование нефтега-
зопереработки» и «Машины и аппараты хими-
ческих производств» дневной и заочной форм 
обучения, слушателей программ второго высше-
го образования, переподготовки кадров, а также 
инженерно-технических работников и специ-
алистов, занимающихся вопросами транспорта 
и хранения нефтепродуктов.

Учебное пособие пользуется читательским 
спросом, рекомендовано Дальневосточным ре-
гиональным учебно-методическим центром 
в качестве учебного пособия, выдержало пере-
издание (г. Ростов, изд-во «Феникс»). 
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Учебное пособие содержит материал дис-
циплины «Унификация лесных товаров». В тео-
ретическом и практическом аспектах изложены 
основные положения об унификации, одном из 
эффективных методов работы при проектиро-
вании, реконструкциях технологических про-
цессов, совершенствовании оборудования дере-
вообрабатывающих предприятий. Рассмотрены 
примеры решения некоторых задач, возникаю-
щих при выборе наиболее эффективной органи-
зации производства продукции деревообработки.

Предназначено для студентов специаль-
ности 250400 «Технология деревообработки» 
и бакалавров направления «Технология лесо-
заготовительных и деревоперерабатывающих 
производств» профиля 250403.62 «Технология 
деревообработки» всех форм обучения. Может 
быть полезно инженерно-техническим работни-
кам отрасли.

В настоящее время предприятия лесопро-
мышленного комплекса выпускают большое ко-
личество различных видов продукции. Без при-
ведения этого разнообразия изделий и способов 
их производства к единообразию типоразмеров, 
марок, форм, свойств невозможно решить про-
блемы качества выпускаемых товаров. При-
менение основ знаний по унификации позво-
лит наряду с повышением качества продукции 
и производительности оборудования снизить 
затраты на сырье, комплектующие изделия, рас-
ходные материалы, то есть в целом существенно 
повысить эффективность производства.

Схема модульного здания из унифицированных клеёных деревянных конструкций

Предлагаемое пособие является авторской 
разработкой структуры и содержания дисципли-
ны. В нем приводятся общие сведения об уни-
фикации, о системе предпочтительных чисел, 
подробные данные о лесных товарах как объ-
ектах унификации, сведения о качестве лесных 
товаров и сертификации продукции.
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В условиях рыночной экономики сложными 
и ответственными задачами агропромышленно-
го комплекса Российской Федерации являются 
надежное обеспечение потребностей страны 
качественными продуктами питания, развитие 
кормовой базы для животноводства и сырье-
вой базы для ряда отраслей промышленности. 
Основная роль в решении этих задач отводится 
наращиванию производства зерна. Решение дан-
ной проблемы во многом зависит от совершен-
ства технологий и технических средств, обе-
спечивающих качественную послеуборочную 
обработку урожая с минимальными потерями 
полноценного зерна и его травмированием при 
наименьших затратах труда и средств.

Важной составной частью технологии по-
слеуборочной обработки зерна является его 
очистка от примесей. Для выполнения данной 
задачи разработано и выпускается большое ко-
личество разнообразных зерно- и семяочисти-
тельных машин, которые различаются по виду 
рабочих органов (решетные, воздушные, воз-
душно-решетные, триерные и воздушно-решет-
но-триерные). 

При этом наиболее распространенным тех-
нологическим приемом очистки и сортирования 
зерна является пневмосепарация вследствие 
того, что по результатам многочисленных ис-
следований более половины примесей, содержа-
щихся в исходном зерновом материале, можно 
выделить воздушным потоком. 

Эффективность функционирования пнев-
мосистем большинства используемых зерно-
очистительных машин не является удовлет-
ворительной из-за неиспользования в полной 
мере потенциальных возможностей воздушного 
потока. Существенное повышение производи-
тельности и эффективности очистки зернового 
вороха достигается за счет использования пнев-
мофракционных способов обработки зерна со-
вместно с решетами.

Однако существующие сепараторы, работа-
ющие по фракционной технологии, имеют либо 
невысокий эффект очистки зернового материала 
от мелких примесей в связи с отсутствием под-
севных решет, либо высокие удельные затраты 
энергии на процесс пневмофракционирования 
из-за большого количества вентиляторов, либо 
большие габаритные размеры и металлоем-
кость, либо высокие удельные затраты энергии 
на процесс пневмофракционирования из-за 
значительной протяженности элементов пнев-
мосистемы и сложности настройки воздушной 
системы на рабочий режим.
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