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В условиях рыночной экономики сложными 
и ответственными задачами агропромышленно-
го комплекса Российской Федерации являются 
надежное обеспечение потребностей страны 
качественными продуктами питания, развитие 
кормовой базы для животноводства и сырье-
вой базы для ряда отраслей промышленности. 
Основная роль в решении этих задач отводится 
наращиванию производства зерна. Решение дан-
ной проблемы во многом зависит от совершен-
ства технологий и технических средств, обе-
спечивающих качественную послеуборочную 
обработку урожая с минимальными потерями 
полноценного зерна и его травмированием при 
наименьших затратах труда и средств.

Важной составной частью технологии по-
слеуборочной обработки зерна является его 
очистка от примесей. Для выполнения данной 
задачи разработано и выпускается большое ко-
личество разнообразных зерно- и семяочисти-
тельных машин, которые различаются по виду 
рабочих органов (решетные, воздушные, воз-
душно-решетные, триерные и воздушно-решет-
но-триерные). 

При этом наиболее распространенным тех-
нологическим приемом очистки и сортирования 
зерна является пневмосепарация вследствие 
того, что по результатам многочисленных ис-
следований более половины примесей, содержа-
щихся в исходном зерновом материале, можно 
выделить воздушным потоком. 

Эффективность функционирования пнев-
мосистем большинства используемых зерно-
очистительных машин не является удовлет-
ворительной из-за неиспользования в полной 
мере потенциальных возможностей воздушного 
потока. Существенное повышение производи-
тельности и эффективности очистки зернового 
вороха достигается за счет использования пнев-
мофракционных способов обработки зерна со-
вместно с решетами.

Однако существующие сепараторы, работа-
ющие по фракционной технологии, имеют либо 
невысокий эффект очистки зернового материала 
от мелких примесей в связи с отсутствием под-
севных решет, либо высокие удельные затраты 
энергии на процесс пневмофракционирования 
из-за большого количества вентиляторов, либо 
большие габаритные размеры и металлоем-
кость, либо высокие удельные затраты энергии 
на процесс пневмофракционирования из-за 
значительной протяженности элементов пнев-
мосистемы и сложности настройки воздушной 
системы на рабочий режим.
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При этом очистка зернового вороха на ста-

дии предварительной обработки при повышен-
ных скоростях воздушного потока в пневмосепа-
рирующем канале с последующим выделением 
зернового материала из фракции легких при-
месей, а также пневмофракционирование и об-
работка полученных фракций в дальнейшем на 
решетах обусловливают повышение производи-
тельности всего комплекса, эффективность ис-
пользования машин, качество обработки семян 
и снижение себестоимости их обработки. 

В то же время применение простых по 
устройству и обслуживанию малогабаритных 
машин первичной и вторичной очистки для по-
следующей обработки выделенных фракций 
зерна позволяет снизить энергоемкость техно-
логического процесса.

Поэтому повышение эффективности функ-
ционирования технологического процесса зер-
ноочистительных машин путем применения 
пневмофракционной технологии и совершен-
ствования основных рабочих органов является 
актуальной проблемой в области послеубороч-
ной обработки зерна и имеет важное народнохо-
зяйственное значение.

Для реализации данного направления усо-
вершенствована конструкция машины предвари-
тельной очистки зерна МПО-50, обусловливаю-
щая очистку зернового вороха при повышенных 
скоростях воздушного потока с последующим 
выделением зернового материала из фракции 
легких отходов (МПО-50П, МПО-50Ф) и также 
выделением мелких примесей (подсева) цилин-
дрическим решетом (МПО-50Р). Разработана 
машина предварительной очистки зерна МПО-
25Ф, обеспечивающая выделение воздушным 
потоком фуражной фракции до 25…30 %.

С целью снижения металло- и энергоем-
кости технологического процесса изготовлена 
машина для первичной очистки зерна СВМ-7, 
обусловливающая до- и послерешетную очист-
ку зерна воздушным потоком с выделением фу-
ражной фракции, а также предложен для очист-
ки семенного зерна пневмосепаратор ПС-10, 
оснащенный замкнутой малогабаритной пнев-
мосистемой.

Производственная проверка усовершен-
ствованных и разработанных зерноочиститель-
ных машин (МПО-50П, МПО-50Ф, МПО-50Р, 
МПО-25Ф, СВМ-7, ПС-10) в технологических 
линиях послеуборочной обработки зерна пока-
зала, что они удобны и безопасны для обслужи-
вания и эксплуатации, имеют технологические 
показатели, удовлетворяющие агротехническим 
требованиям и превышающие показателей ма-
шин аналогов. Разработанные машины вписы-
ваются в поточную технологию послеубороч-
ной обработки зерна и семян, а потому могут 
быть применимы при совершенствовании, ре-
конструкции или составлении технологических 
линий послеуборочной обработки зерна.

Для повышения эффективности работы 
зерноочистительных машин также представле-
ны технические решения, направленные на со-
вершенствование конструкций и расширению 
возможности использования диаметральных 
вентиляторов, повышению эффективности ра-
боты пневмосепарирующих каналов, совершен-
ствованию устройств регулирования скорости 
воздушного потока, эффективности технологи-
ческого процесса пневмосистем зерноочисти-
тельных машин.

Новизна разработанных зерноочиститель-
ных машин и предложенных технических ре-
шений защищены авторскими свидетельствами 
СССР и патентами РФ на изобретения и полез-
ные модели. 

Материалы, изложенные в данной моно-
графии, будут полезны научным и инженерно-
технических работникам, занимающихся разра-
боткой и эксплуатацией машин послеуборочной 
обработки зерна. 
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Начавшееся в середине 90-х годов падение 
эффективности лесозаготовок было приостанов-
лено к началу 2003 г., однако после 2004 г. уро-
вень рентабельности резко снизился. Прибыль, 
получаемая лесозаготовительными предпри-
ятиями в последние три года, имеет устойчивую 
тенденцию к снижению. Одной из причин рез-
кого спада лесозаготовительного производства 
является низкий технический уровень отдель-
ных производственных операций, физический 
и моральный износ лесозаготовительной тех-
ники. В настоящее время на лесосечных, лесо-
транспортных работах эксплуатируется техника, 
сданная на серийное производство в шестидеся-
тых и семидесятых годах. 
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