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на оборудование и инструмент для такой обра-
ботки быстро окупаются. Причем речь идет все 
о большем применении сплавов в кораблестро-
ительной промышленности и, следовательно, 
необходимости использования оптимальной 
комбинации (триады) высокоскоростное обо-
рудование – износостойкий инструмент – обра-
батываемый материал [15–19]. Анализ промыш-
ленных конструкций высокоскоростных ШУ 
с опорами на газовой смазке показывает, что 
в их состав входят радиальные и упорные газо-
статические подшипники. Наиболее важными 
эксплуатационными характеристиками таких 
опор являются жесткость смазочного слоя, вос-
станавливающий момент от перекоса оси шпин-
деля и несущая способность, влияние которых 
на результаты механической обработки хорошо 
известны в практике. Поэтому проблема соз-
дания газовых опор, позволяющих обеспечить 
высокие выходные характеристики ШУ и тем 
самым разрабатывать конкурентоспособное ме-
таллообрабатывающее оборудование повышен-
ной производительности [20–22].
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Решение задач в осуществлении коренного 
повышения технического уровня выпускаемой 
продукции, обеспечения создания и освоения 
производства техники новых поколений, по-
зволит многократно повысить производитель-
ность труда, улучшить его условия, а также 
существенно снизить материальные затраты 
связанные с разработкой и освоением новых 
машин, оборудования, новых технологий и ма-
териалов [1–4]. В связи с этим стал быстро рас-
пространяться новый подход к снижению стои-
мости и повышению качества продукции. Этот 
подход назвали функционально-стоимостной 
анализ (ФСА). В настоящее время разработано 
несколько версий ФСА. Специалисты понима-
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ют под ФСА метод системного исследования 
объекта (изделия, процесса, структуры), направ-
ленный на выявление и использование резервов 
совершенствования. Главное исходное положе-
ние ФСА – в каждом объекте имеются функци-
онально-избыточные затраты, которые можно 
выявить и либо устранить, либо использовать 
более эффективно. Техника проведения проце-
дуры ФСА заключается в осуществлении подго-
товительной, информационной, аналитической 
и творческой работы [5–8]. 

Экспресс-ФСА адресован, прежде всего, 
инженерам и технологам промышленных пред-
приятий. Подразумевается, что этот контингент 
специалистов обладает всей необходимой ин-
формацией по существу технологических про-
цессов, находящихся под их контролем. Основ-
ная задача любого производства и отдельных его 
этапов состоит в получении и увеличении при-
были [9–14]. Прибыль может быть получена за 
счет сокращения материалоемкости продукции, 
повышения производительности труда, сниже-
ния энергозатрат и, наконец, за счет повышения 
качества продукции. Все эти направления суще-
ствуют на любом промышленном предприятии, 
независимо от его профиля. Именно по этим на-
правлениям следует производить анализ техно-
логических процессов.

Сильной стороной разработанной методи-
ки выполнения экспресс-ФСА является ее до-
ступность для всего инженерного персонала 
и сжатые сроки проведения анализа. Недоста-
ток – отсутствие всестороннего анализа техни-
ческого объекта, нацеленность на наиболее ве-
сомые функции [15–18].

Таким образом, задачи совершенствова-
ния технологических процессов к моменту из-
готовления изделия при правильном научном 
подходе к их решению позволяют принести 
существенную выгоду, в первую очередь, за 
счет сокращения цикла и трудоемкости тех-
нологических операций подготовки производ-
ства [19–23].
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